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Pressemitteilung

Neuheit von Kistler: Kabellose Signalluibertragung flir industrielles

Monitoring in der Fertigung

Neues telemetrisches Messsystem revolutioniert die Prozessuberwachung fur

bewegte Maschinenteile — auch in rauen Umgebungen

Winterthur, September 2025

Mit dem neuen Telemetrischen Messsystem (TMS) von Kistler gelingt erstmals die kabellose,
verschleiBfreie Signaliibertragung zur Prozess- und Werkzeugiiberwachung in verfahrenden
Strukturen, wie beispielsweise in Revolverdrehmaschinen. Das System, bestehend aus der
Ladungsverstarkereinheit Typ 5190A und der fest installierten Basiseinheit Typ 5290A, liefert
verlassliche Daten ohne den Einsatz von Schleifringen, Batterien oder Kabeln. Es eréffnet
damit neue Méglichkeiten fiir die Prozessiiberwachung in der Serienfertigung. Fiir Branchen
mit héchsten Anforderungen an die Prozesssicherheit wie die Automobilindustrie, Luft- und
Raumfahrt sowie Medizintechnik bietet der Ladungsverstarker TMS eine zuverlassige Lésung
zur Uberwachung hochdynamischer Prozesse. Als generisches System eignet er sich ideal
fur verschiedenste Monitoring-Anwendung in der Zerspanung, der Kunststoffverarbeitung,

der Montageautomation und vielen weiteren Bereichen.

Wo Maschinenteile sich bewegen oder nur schwer zuganglich sind, geraten klassische
festverdrahtete Messsysteme schnell an ihre Grenzen. Nicht der Verschleil3, sondern das Risiko von
Kabelbriichen stellt dabei die gréote Herausforderung dar — insbesondere bei dynamisch belasteten
Komponenten. Zudem sind Kabel im Betrieb oft stdrend und schranken die Flexibilitat sowie Mobilitat
von sensorischen Systemen ein. Steckkontakte reagieren empfindlich auf Kihimittel, Spane oder
Staub und konnen versagen. Batterien wiederum miissen regelmafig gewartet oder getauscht
werden. Die Folge: Kritische Prozesse blieben oft uniiberwacht, was hohe Risiken flr Verschleif3,

Ausschuss und Prozessinstabilitat birgt.

Die Losung: telemetrisches Messsystem fiir verfahrende Anwendungen

Genau hier setzt das neue Telemetrische Messsystem (TMS) von Kistler Standards. Es ubertragt
Signale kabellos, dauerhaft, prazise und rund um die Uhr. Das TMS wurde speziell flr einkanalige
piezoelektrische Messungen an bewegten Maschinenelementen entwickelt, etwa in
Revolverdrehmaschinen, Multispindelmaschinen, Robotern oder Montagelinien. Im Gegensatz zu

indirekten Verfahren wie der Spindelstromanalyse bietet das TMS — in Kombination mit dem
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hochsensitiven piezoelektrischen Sensor — eine deutlich hohere Messsensitivitat. Selbst Kleinstkrafte
im Bereich weniger Newton lassen sich damit erstmals in der industriellen Fertigung direkt und mit
maximaler Prozessnahe detektieren. Auch in herausfordernden Umgebungen wie Maschinenrdumen
oder industriellen Anlagen liefert es zuverlassige Messdaten. Damit bietet das TMS eine zuverlassige

und kosteneffiziente Alternative, wo herkdmmliche Technik versagt.

.Bisherige kabellose Losungen auf dem Markt richten sich primar an Forschung und
Entwicklungsumgebungen mit zeitlich limitierter Messfahigkeit und speziell aufgebauten
Messsystemen®, erklart Kevin Meier, Product Manager Cooperation Solutions in Advanced
Manufacturing bei Kistler. ,Fir die dauerhafte Integration in 24/7 Produktionsanlagen sind sie haufig
zu gro3 oder zu speziell konstruiert, sodass eine dauerhafte Integration in Maschinen nur

eingeschrankt maglich ist.”

Systemaufbau: Zwei Komponenten — ein geschlossenes System zur Prozessiiberwachung

Das Telemetrische Messsystem zur kabellosen Nahfeldibertragung besteht aus zwei funktional klar
getrennten und mechanisch sowie elektrisch aufeinander abgestimmten Modulen: Die miniaturisierte
einkanalige Ladungsverstarkereinheit Typ 5190A wird direkt am bewegten Maschinenelement, etwa
dem Werkzeugrevolver, montiert. Sie wandelt das piezoelektrische Rohsignal des Sensors in ein
Spannungssignal um und Ubertragt dieses digital Uber die kabellose Schnittstelle an die Basiseinheit
Typ 5290A. Diese ist fest an der Maschine montiert, versorgt den Verstarker induktiv mit Energie und
empfangt tber die telemetrische Nahfeldschnittstelle die Messdaten — kabellos und stabil, selbst bei

komplexen Verfahrwegen. Das Spaltmalf’ zwischen den Modulen betragt dabei 1 + 0,5 mm.

Die Signalverarbeitung erfolgt mit einer Auflésung von +48 bis +140 000 pC bei einem analogen
Spannungsausgang von 10 V. Alternativ lassen sich digitale Daten mit einer Abtastrate von bis zu
25 kSps uber Ethernet ausgeben, inklusive Konfiguration und Steuerung per integrierter Web-UI.
Uber Standard-Schnittstellen wie Ethernet ist eine einfache Einbindung in bestehende Steuerungen
oder Ubergeordnete Monitoring-Systeme wie die Datenanalyse-Software PTS App beziehungsweise
das Prozessiberwachungssystem maXYmos von Kistler méglich. So kdnnen Werkzeugverschleild —
beispielsweise in der Zerspanung —, Materialabweichungen oder Unregelmafigkeiten in der

Spanbildung in Echtzeit erfasst werden.

Robustes und wartungsfreies telemetrisches Messsystem fiir den Dauerbetrieb in der
Fertigung

Ein zentrales Merkmal des Systems ist die intelligente Selbstkonfiguration: Nach einer einmaligen
Initialkonfiguration und dem Koppeln Uber die Nahfeldschnittstelle erkennt die Basiseinheit den
Sensor automatisch und liest innerhalb weniger Millisekunden alle relevanten Parameter wie

Kalibrierdaten, Messbereich und Sensitivitdt aus. Das System ist damit sofort messbereit — ohne
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manuelle Eingriffe oder Wartezeiten. Auch die Montage gelingt dank definierter Kopplungspunkte
schnell, prazise und reproduzierbar. Fir den Anwender bedeutet das: keine Verzdgerungen im

Prozess und keine Beeintrachtigung der Zykluszeit.

Die beriihrungslose, hochfrequente Signallibertragung erfolgt bidirektional und storsicher, selbst
unter rauen Bedingungen. Ein geschlossenes Aluminium-Druckgussgehduse sowie keramisch
verstarkte Ubertragungsflachen machen das Messsystem widerstandsfahig gegen Spéane, Kiihimittel

und Vibrationen.

Bildmaterial (Abdruck honorarfrei unter Angabe der Bildquelle Kistler Gruppe)

Das Telemetrische Messsystem mit kabelloser
Signallbertragung besteht aus einer mobilen
Ladungsverstarkereinheit und einer fest installierten
Basiseinheit — ideal fur die Werkzeuguberwachung in

Drehmaschinen.

Das Telemetrische Messsystem von Kistler ermoglicht
erstmals die kabellose Signallbertragung zur prazisen

Prozessuberwachung direkt am Werkzeugrevolver.

Uber Ethernet lasst sich das Telemetrische
Messsystem nahtlos in Steuerungen und Analyse-Tools
wie die PTS App von Kistler integrieren — fur die

Echtzeit-Erkennung von Werkzeugverschleil3,

Materialabweichungen und Stérungen im Spanfluss.
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Medienkontakt

Katarina Opatova

Marketing Projekt & Campaign Manager
Tel.: +42 123 2272 903

E-Mail: katarina.opatova@kistler.com

Uber die Kistler Gruppe

Kistler ist Weltmarktfuhrer fir dynamische Messtechnik zur Erfassung von Druck, Kraft, Drehmoment und Beschleunigung.
Spitzentechnologien bilden die Basis der modularen Lésungen von Kistler. Als erfahrener Entwicklungspartner ermdglicht
Kistler seinen Kunden in Industrie und Wissenschaft, Produkte und Prozesse zu optimieren und nachhaltige
Wettbewerbsvorteile zu schaffen. Das Schweizer Unternehmen pragt durch seine einzigartige Sensortechnologie zukiinftige
Innovationen in der Automobilentwicklung und Industrieautomation sowie zahireichen aufstrebenden Branchen. Mit einem
breiten Anwendungswissen und der absoluten Verpflichtung zu Qualitat leistet Kistler einen wichtigen Beitrag zur
Weiterentwicklung aktueller Megatrends. Dazu gehéren Themen wie elektrifizierte Antriebstechnologie, autonomes Fahren,
Emissionsreduktion und Industrie 4.0. Rund 2.000 Mitarbeitende an tGiber 60 Standorten weltweit widmen sich der Entwicklung
neuer Losungen und bieten anwendungsspezifische Services vor Ort. Seit der Grindung 1959 wachst die Kistler Gruppe
gemeinsam mit ihren Kunden und erzielte 2024 einen Umsatz von 448 Millionen Schweizer Franken. Rund 9 Prozent davon
flieRen zurtick in Forschung und Technologie — und damit in innovative Lésungen fir die Kunden.
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