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Pressemitteilung

Kistler stellt neues elektromechanisches Fliigemodul vor

NCFC schafft mehr Bewegungsfreiheit besonders beim Clinchen und Nieten

Mit dem neuen elektromechanischen Fligemodul NCFC erweitert Kistler sein Portfolio um
ein kompaktes und gewichtsoptimiertes System. Besonders geeignet ist das Fligemodul fiir
Clinch- und Nietapplikationen sowie Kraft-Weg-iiberwachte Montage- und Fiigevorgénge.
Die Servopresse NCFC punktet zusatzlich mit geringem Bauraum fiir optimale Gewichts- und

Schwerpunktauslegung besonders am Roboterarm.

Als effiziente und prozesssichere Verbindungstechnik wird das Clinchen (auch bekannt als
Durchsetzfugen) in der industriellen Fertigung immer attraktiver, da bei dieser Fugetechnik keine
Zusatzkomponenten wie Nieten oder Bolzen benétigt werden. Beim Clinchen entsteht zudem kein
Warmeeintrag wie beim Bohren oder Schweilen. Gegenlber dem Punktschweilen bendtigt
Clinchen weniger Energie und Wartungsaufwand und bietet, je nach Material und Verfahren, haufig
gleichwertige und teilweise sogar héhere Festigkeiten; auRerdem sind die Prozesse einfacher und

genauer zu steuern.

Kistler stellt in Kooperation mit BTM erstmals ein elektromechanisches Flgemodul vor, das
besonders beziglich der Anforderungen beim Clinchen optimiert wurde. In Kombination mit dem
Applikations-Know-how von BTM im Bereich Clinchzangen und Clinchwerkzeuge erhalten Kunden
eine technologisch fihrende Servopresse, die Prazision sowie energieeffiziente und
qualitatsgesicherte Verbindungen von Bauteilen ermdglicht. Durch die kompakte und leichte
Ausfuhrung ist sie besonders fir den Einsatz am Roboter und auf stationdren oder beweglichen
Portalen geeignet. Sie verflgt Giber eine héhere Dynamik als andere Systeme mit vergleichbarem
Gewicht und ahnlichen Abmessungen. Die optimierte Bauform sorgt fir kurze Abstande zwischen
den Arbeitsstationen (geringes Stichmaf). Dank neuer Hybridkabelldsung ist auch die Installation
der Servopresse noch einfacher und schneller geworden. Die Visualisierung, Steuerung und
Dokumentation mit dem bewahrten Prozessiberwachungssystem maXYmos NC braucht keinen
zusétzlichen Industrie-PC. Insgesamt Iasst sich mit dem neuen elektromechanischen Fligemodul
NCFC eine héhere Qualitat bei geringerem Ressourcenverbrauch und reduziertem CO2-Ausstol} im

Vergleich zu konventionellen Systemen erzielen.

Die Zukunft des Clinchens ist elektromechanisch
Durch die Zusammenarbeit des Clinch-Spezialisten BTM mit den Mess- und Verbindungstechnik-

Experten von Kistler steht Kunden weltweit nun eine besonders fortschrittliche Ldsung zur
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Verfigung. BTM hat sich mit flexiblen und kundenspezifischen Lésungen weltweit einen Namen
gemacht und bringt seine jahrzehntelange Erfahrung im Bereich der mechanischen Fligelésungen,
sei es beim Clinchen oder Stanznieten, in die Kooperation mit Kistler ein — Kunden bietet sich damit

ein idealer Einstieg in das elektromechanische Clinchen.

Mit elektromechanisch betriebenen Clinchsystemen lasst sich gegeniiber pneumatischen oder
pneumohydraulischen Systemen deutlich Energie einsparen. Dabei wird die Servopresse vom
bewahrten Prozessiberwachungssystem maXYmos NC von Kistler gesteuert. So koénnen
Positionen — laufend Kraft-Weg-Uberwacht vom integrierten Sensor — sicher, flexibel und mit hoher
Geschwindigkeit angefahren werden; zusatzlich ist ein Verfahrmodus mit sicher reduzierter
Geschwindigkeit integriert. Damit besteht jederzeit volle Kontrolle und Transparenz bezlglich des
einzelnen Fertigungsschritts; durch die Stauchungskompensation fiir den Anbaubtigel Iasst sich das

Qualitdtsmerkmal, die Restbodendicke, sehr prazise einstellen.

Die Digitalisierung von Fertigungsprozessen vorantreiben

Das neue Figemodul NCFC (2163A) von Kistler ist in zwei Varianten verfigbar, und zwar mit
Nennfugekraften von 55 kN und 80 kN. Neben der Anwendung am Roboterarm kann die
Servopresse NCFC auch in stationarer Ausfiihrung sowie als Teil einer kompletten Clinchanlage

von BTM eingesetzt werden.

Aufgrund der groflen Vorteile des Clinchens im Zuge der industriellen Weiterentwicklung — in
Richtung Ressourcen- und Energieeffizienz, Transparenz, Automatisierung und der weitreichenden
Méglichkeiten zum Verbinden von Bauteilen unterschiedlicher Werkstoffe — ist weiterhin mit einem
deutlichen Wachstum bei den elektromechanischen Flgesystemen zu rechnen — auch in Branchen
wie Elektrotechnik, weifle Ware sowie Kalte- und Klimatechnik. Die neue Clinch-Ldsung von BTM
und Kistler bietet Maschinenbauern und produzierenden Unternehmen weltweit die Mdglichkeit,
Montageprozesse wirtschaftlicher, hochwertiger und transparenter zu gestalten — und mit der

Digitalisierung des Clinchens erfolgt zugleich ein weiterer Schritt hin zur Industrie 4.0.
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Bildmaterial (Abdruck honorarfrei unter Angabe der Bildquelle)

Das neue Fligemodul NCFC von Kistler ist eine
besonders kompakte und leichte Servopresse, verfiigt
Uber eine hohe Verfahrgeschwindigkeit und wurde
speziell fir Clinch- und Nietanwendungen optimiert

(Bildquelle: Kistler Gruppe).

In Kombination mit der NCFC Servopresse von Kistler
kénnen alle  Clinchpunktgeometrien —  rund,
balkenformig oder oval — mit den BTM Clinchzangen

gesetzt werden (Bildquelle: BTM)

Beispielhafter Aufbau einer Clinchzange mit NCFC
Servoantrieb und BTM Leichtbaubligel inklusive
Clinchwerkzeug sowie Kraft-Weg-Uberwachung durch
maXYmos NC (Bildquelle: Kistler Gruppe).
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Uber die Kistler Gruppe

Kistler ist Weltmarktfuhrer fur dynamische Messtechnik zur Erfassung von Druck, Kraft, Drehmoment und Beschleunigung.
Spitzentechnologien bilden die Basis der modularen Lésungen von Kistler. Als erfahrener Entwicklungspartner ermdglicht
Kistler seinen Kunden in Industrie und Wissenschaft, Produkte und Prozesse zu optimieren und nachhaltige
Wettbewerbsvorteile zu schaffen. Das inhabergefihrte Schweizer Unternehmen pragt durch seine einzigartige
Sensortechnologie zukinftige Innovationen in der Automobilentwicklung und Industrieautomation sowie zahlreichen
aufstrebenden Branchen. Mit einem breiten Anwendungswissen und der absoluten Verpflichtung zu Qualitat leistet Kistler
einen wichtigen Beitrag zur Weiterentwicklung aktueller Megatrends. Dazu gehdren Themen wie elektrifizierte
Antriebstechnologie, autonomes Fahren, Emissionsreduktion und Industrie 4.0. Rund 2.000 Mitarbeitende an uber 60
Standorten weltweit widmen sich der Entwicklung neuer Lésungen und bieten anwendungsspezifische Services vor Ort. Seit
der Grindung 1959 wachst die Kistler Gruppe gemeinsam mit ihren Kunden und erzielte 2021 einen Umsatz von CHF 411
Millionen. Rund 7 % davon flieRen zurick in Forschung und Technologie — und damit in bessere Ergebnisse fur alle Kunden.
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