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Datenblatt fiir Service

KISTLER

measure. analyze. innovate.

Statische Steifigkeit und Schwachstellenanalyse

Fiir Fertigungsanlagen

Geringe Steifigkeit verursacht Durchbiegungen in Fertigung-
sanlagen (z. B. Maschinen, Roboter etc.). Diese wirken sich
negativ auf die Qualitdtsparameter (Abmessungen, Ober-
flichenqualitdt usw.) von Maschinen und Teilen aus. Darliber
hinaus zwingen die Durchbiegungen die Fertigungsindustrie
dazu, zusatzliche Bearbeitungsschnitte und Nachbearbeit-
ungen vorzunehmen, die die Zykluszeit und damit die Kosten
fur Ausfallzeiten erhéhen.

Beschreibung

Die geringe Steifigkeit von Produktionsanlagen kann verschie-
dene Ursachen haben, die in zwei Kategorien zusammenge-
fasst werden konnen: 1. Mechanische und 2. elektrische
Konfiguration der Anlage. Bei der mechanischen Konfigura-
tion verschleiBen verschiedene Schnittstellen mit der Zeit oder
verlieren aufgrund von Druckabweichungen an Festigkeit (z.
B. Hydraulik, Pneumatik usw.). Unser Service kann aufzeigen,
an welcher Schnittstelle die Steifigkeit am starksten abnimmt,
so dass sich Ingenieure und Techniker fir Wartung und Proz-
essentwicklung auf den richtigen Bereich konzentrieren konnen.

Indem Sie diesen Service als geplante oder ungeplante

Wartungsaktivitat nutzen, kénnen Sie:

¢ Den Faktor Steifigkeit besser verstehen, optimieren und
dadurch die Produktqualitdt verbessern und die Zykluszeit
verringern.

¢ die Gesamtanlageneffektivitat (Overall Equipment
Efficiency, OEE) erhohen.

e einen Footprint der Maschine erstellen und die Steifigkeit
nachverfolgen.

o Referenzwerte ermitteln, die bei der technischen
Spezifikation von Neuinvestitionen verwendet werden
koénnen.

Anwendung

Dieser Service kann fiir CNC-Maschinen, Roboter, Pressen,
Prufstinde, Umformmaschinen und Uberall dort eingesetzt
werden, wo (grolRe) Krafte wirken.

Ort
Dieser Service ist ein Vor-Ort-Service und wird direkt in lhrem
Werk durchgefuhrt.
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Voraussetzungen

Um den Vor-Ort-Service zu ermdglichen, missen Sie als Kunde

sicherstellen, dass folgende Bedingungen erfillt sind:

e Verflgbarkeit von Maschinen und Bedienern

¢ Die Maschinen mussen bei ge6ffneten Tiiren manuell
bedient werden kénnen.

e Geeignete Vorrichtungen zum Einspannen der Sensoren
(gemeinsam mit dem Techniker von Kistler vor Ort zu
definieren)

Kundennutzen

¢ Erhohung der Gesamtanlageneffektivitat (OEE)

¢ Verbesserung der Teilequalitat und Verkiirzung der
Zykluszeit

e Verlangerung der Lebensdauer Ihrer Anlage

e Erfassen von Steifigkeitsdaten als Voraussetzung flir neue
Investitionen und zur Unterstiitzung bei der Auslegung

Dokumente
* Messdaten & Protokoll
o Kistler Servicebericht

Serviceumfang im Einzelnen

e Installation von Messgeraten mit Dokumentation fiir
zuklnftige Wiederholungen

¢ Durchfiihrung der Messungen

e Diskussion der Ergebnisse vor Ort

e Berichtswesen

Ordering key
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