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Werkzeuginnendrucksensor 
für niederviskose vernetzende Kunststoffe mit Front ø4 mm

© 2017 ... 2018 Kistler Gruppe, Eulachstrasse 22, 8408 Winterthur, Schweiz
Tel. +41 52 224 11 11, Fax +41 52 224 14 14, info@kistler.com, www.kistler.com
Die Produkte der Kistler Gruppe sind durch verschiedene gewerbliche Schutzrechte 
geschützt. Mehr dazu unter www.kistler.com

Die Informationen entsprechen dem aktuellen Wissensstand. Kistler behält sich 
technische Änderungen vor. Die Haftung für Folgeschäden aus der Anwendung 
von Kistler-Produkten ist ausgeschlossen.

Typ 6165A...

Sensor für Werkzeuginnendruck bis 200 bar beim Verarbeiten 
und Spritzgiessen von niederviskosen Kunststoffen und Harzen

• Für industriellen Einsatz beim Vergiessen von Chips und 
Leiterplatten 

• Empfindlicher Membransensor in Hülse verschweisst
• Kabel auswechselbar

Beschreibung
Der Sensor Typ 6165A... besteht aus einem empfindlichen 
Membransensor mit ø2,5 mm Frontdurchmesser, welcher in 
eine robusten Hülse mit ø4 mm eingeschweisst wird. Der ver-
schweisste Ringspalt verhindert das Eindringen von niedervis-
kosen Harzen und eine Verfälschung des Sensorsignals durch 
einen Kraftnebenschluss. Auswechselbare Kabel ermöglichen 
eine Auswahl an Kabeltypen und/oder eine Kabelreparatur. 

Der Druck wirkt sich direkt auf die Membranenfront und von 
dort auf das Messelement aus, welches eine dem Druck pro-
portionale elektrische Ladung abgibt. Diese wird in einem Ver-
stärker in eine Spannung von 0 … 10 V umgewandelt und 
steht am Verstärkerausgang zur Verfügung.

Der Sensor ist in zwei Kabelausführungen verfügbar. Die 
koaxiale Ausführung verwendet hochisolierende Kabel wel-
che nicht zwingend im Werkzeug verlegt werden müssen. 
Die praktische Single-Wire-Ausführung basiert auf einem Ka-
bel, dass beliebig abgelängt werden kann. Der Stecker mit 
Schneid-Klemm-Technik kann beim Einbau in das Werkzeug 
angeschlossen werden. Dies ermöglicht einen einfachen Ein-
bau und Service.

Anwendung
Der robuste Sensor misst Werkzeuginnendrücke bis 200 bar 
während der Verarbeitung von vernetzenden Formmassen 
in verschiedenen Niederdruckverfahren in der Kunststoff-
industrie. Er eignet sich vor allem für den industriellen Einsatz 
zum Überwachen, Steuern und Regeln von Transfer Molding 
Prozessen, bei denen elektronische Chips oder Leiterplatten 
mit Kunststoff vergossen und versiegelt werden. 

Die verschweisste Front verhindert ein Eindringen der dünn-
flüssigen Kunststoffe und ermöglicht so die Aufzeichnung 
kleinster Druckveränderungen.

Technische Daten

Bereich bar 0 ... 200

Überlast bar 300

Empfindlichkeit pC/bar ≈–4,0

Linearität % FSO ≤±1

Betriebstemperaturbereich 

 Werkzeug (Sensor, Kabel)

 Typ 6165A... °C 200

 Schmelze (auf Front des Sensors) °C <450

 Anschlussstecker °C 0 ... 200*

Isolationswiderstand 

 bei 20 °C TΩ ≥10

 bei 200 °C TΩ ≥1

*  Während Maschinenstörungen darf die Werkzeugtemperatur bis 

auf 240 °C steigen, ohne dass der Sensor beschädigt wird. Dabei 

können jedoch Messfehler auftreten.
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Kabel und Verstärker für Messketten mit Sensor Typ 6165A...

Bild 2: Sensor Typ 6165A... mit Überwachungssystem ComoNeo Typ 5887...

Bild 1: Sensor Typ 6165A... mit Ladungsverstärker Typ 5159A

Charge Amplifier Type 5159

Sensor 1 Sensor 2 Sensor 1 ... 4 Sensor 3 Sensor 4

Pressure Power / Digital I/O / Analog Output

77

73,75

70,75

 2
0

 1
47

198

201

58
87

A2
58

87
A1

58
87

A3
58

87
A4

77

73,75

70,75

 20

 147

198

201

5887A2
5887A1

5887A3
5887A4

  390,81  

  2
41

,1
2 

 

measure. analyze. innovate.

ComoNeo

15,6"

  5
,7

7 
 

  142,3  
  4

 x 
5,5

  

  3
9 

 

  6
6,

3 
 

  1
5 

 
  4

3,
8 

 

  7
5 

 

  4 x M4  

  75  

  8
3,

3 
 

Type 5637A1
SN 1234567
18 ... 30V       20W
Kistler Lorch GmbH
Lorch Germany
Designed by Kistler

KIWAG-SWX_A3q

D
as

 U
rh

eb
er

re
ch

t a
n 

di
es

er
 Z

ei
ch

nu
ng

, d
ie

 d
em

 E
m

pf
än

ge
r

pe
rs

ön
lic

h 
an

ve
rtr

au
t w

ird
, v

er
bl

ei
bt

 u
ns

er
er

 F
irm

a.
O

hn
e 

un
se

re
 s

ch
rif

tli
ch

e 
G

en
eh

m
ig

un
g 

da
rf 

di
e 

Ze
ic

hn
un

g
w

ed
er

 k
op

ie
rt 

no
ch

 v
er

vi
el

fä
lti

gt
, n

oc
h 

an
 D

rit
tp

er
so

ne
n

m
itg

et
ei

lt 
od

er
 z

ug
än

gl
ic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n.

öffentlich

18031260 5637A1

D-00076-C1

5637A1 ComoNeo

Bl. Ver.

Material-Nr.

Zeichnungs-Nr. 100.243.433

Et07.09.2015

ges.

gepr.

gez.

100009134
Kopie DatumErsatz für MassstabDatumÄnderung

Werkstoff

Erste Proj.-Nr.

Erstmals verwendet

measure. analyze. innovate.

1:4

1 / 1 1A3

Cademas 5637A1
ComoNeo Touch Display 15"
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Bild 3: Sensor 6165A mit koaxialem Kabel

Einbaubeispiele

Bild 5: Sensor Typ 6165A montiert

Bild 4: Sensor Typ 6165A... mit Single-Wire Kabel  4 g6 -
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Montage
Der Sensor wird mittels des integrierten Aussengewindes direkt 
in das M6 Innengewinde der Montagebohrung geschraubt. 
Dies ermöglicht auch die sichere Demontage des Sensors, bei 
Wartung oder Reinigung des Werkzeugs.
Die Sensorfront bildet einen Teil der Kavitätswand. Der Sensor 
muss deshalb so eingepasst werden, dass seine Front genau 
bündig ist. Die Front kann nicht nachbearbeitet werden, da 
sonst die Membrane beschädigt wird.
Der Sensor wird in der 4 H7 Bohrung zentriert.
 
Mitgeliefertes Zubehör Art. Nr./Typ
• Montageplatte für Stecker 65005208 

(bei Sensor mit Koaxialkabel und Typ 6165AAE)
• Identifikationsschild 55147987
•  Kontrollwerkzeug 55155671

Sensor mit Koaxialkabel
• Koaxialkabel 0 ... 200 °C mit M4 Anschluss 1645C... 

und Fischerstecker  
• Koaxialkabel 0 ... 200 °C mit M4 Anschluss 1650A4P 

und MiniKoax Stecker

Sensor mit Single-Wire-Kabel
• Stecker bei Single-Wire Varianten mit Stecker 1839
• Single-Wire Kabel mit M4 Anschluss L = 1,5 m 1666A2

Zubehör (optional) Art. Nr./Typ
• 4-Kanalstecker bis 120 °C  1722A4... 

(für MiniKoax und Single-Wire Kabel)
• 8-Kanalstecker bis 120 °C 1722A8... 

(für MiniKoax und Single-Wire Kabel)
• 4-Kanalstecker 120 ... 200 °C  1708... 

(für Single-Wire Varianten)

Bild 7: Montageplatte (Art. Nr. 65005208)Bild 6: Typ 1839

Zubehör (optional) Art. Nr./Typ
• 8-Kanalstecker 120 ... 200 °C 1710... 

(für Single-Wire Varianten)
• Sensor Attrappe  6497A1
• Kontaktelemente 1-Kanal 1712B0 

(für Single-Wire Varianten) 
• Kontaktelemente 4-Kanal 1714B0 

(für Single-Wire Varianten)

Montagezubehör Art. Nr./Typ
•  Montage-Steckschlüssel  1300A177

Sensorausführung

bis 200 °C  A

 

Kabel

Koaxialkabel L in m 0,2

  0,4

  0,6

  0,8

  1,0
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Koaxialkabel mit Speziallange, L in m sp 

angeben (Lmin = 0,1 m / Lmax = 5 m)

mit Single-Wire-Kabel (L = 1,5 m) E

mit Single-Wire-Kabel (L = 1,5 m), G 

ohne Stecker

Bestellschlüssel
      Typ 6165A


