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型式 6045B...

この非水冷の高精度高温圧力センサーは、非常に高い感度と
優れた熱力学的特性を備えています。 M8x0.75 取付け穴に
ショルダーシーリングで取付けることができます。

• 取付け寸法は圧力センサ 型式 6041... および 6045A と
同一

• 熱衝撃誤差が小さい
• 使用温度範囲全域で感度変化が小さい
• 高精度、高感度
• 直線性偏差が非常に小さい
• 改良された耐圧水晶パッケージによる長寿命（プレイグ

ニッションに対応）

概要
型式 6045B.. .は、コンパクトな形で非常に高感度の
PiezoStar®クリスタルを使用しています。 改善された耐圧
設計を備えた改良型クリスタルパッケージは、より高い圧力
ピーク（プレイグニッション）に耐えることができます。

このセンサーの取付け寸法は、水冷センサー 型式 6041と
互換性があります。熱衝撃感度の低い耐久性のある最適化さ
れたダイアフラムは、正確な測定を保証します。 非常に効率
的な熱放散により、最高 350℃まで使用可能です。 温度範
囲での感度の変化はさらに低いレベルになり、現在はわずか
≤±1％です。

アプリケーション
6045B... は優れた汎用型エンジンセンサーです。 その堅牢
な設計により、ノック測定と熱力学的調査の両方に適してい
ます。

非冷却設計であり、車載テストでの車載使用にも最適です。

技術データ

測定範囲 bar 0 ～ 250
部分校正範囲

RT, 250, 350 °C
bar 0 ～ 100､0 ～ 150､ 

0 ～ 200､0 ～ 250
過負荷 bar 300
感度 pC/bar ≒–35
固有振動数 kHz 76
直線性（全範囲@23℃） %/FSO ≦±0.3
加速度感度

軸方向 bar/g ≦0.0015
径方向 bar/g ≦0.0002

使用温度範囲 °C –20 ～ 350
温度､ 最低/最高 °C –40 ～ 400
感度シフト

RT ～ 350 °C % ≦±1
250 °C ±100 °C % ≦±0.5

熱衝撃誤差
（1,500 rpm､ IMEP = 9 bar） 
Δp （短期間ドリフト）

 
bar

 
≦±0.2

ΔIMEP % ≦±1
Δpmax % ≦±1

絶縁抵抗（20 °C） Ω ≧1013

締め付けトルク（グリス適用） N∙m 6
静電容量（ケーブル除く） pF 11
重量（ケーブル込み） g 26.1
コネクタ（セラミック絶縁） – M4x0.35
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取付け
直接取付け：
圧力センサー 型式 6045B... は、取付け M8×0.75 を経て、
燃焼室と同一面（フラッシュマウント）に、または後退して（リ
セスマウント）取付けることができます。図 1 は、気柱振動
を防止するために推奨される取付け穴加工例を示していま
す。又は、センサーへの熱の影響を減らすために、後退取付
け（最大2mm）をお勧めします。別の取付け方法では、ダイ
ヤフラムの前に小さな直径の穴がある取付け位置を使用し
ます。これは優れた熱衝撃保護を提供しますが、気柱振動が
発生する傾向があります。取付け穴は図 1 で示される仕様
に正確に一致している必要があります。キスラーのタップ 型
式 1361 を使用すると、必要な公差を実現できます。

スリーブ：
スペースが許す場合、またはシリンダーヘッドのウォーター
ジャケットが損傷している場合は、取付けスリーブを使用す
ることをお勧めします。 図 2 は、M12×1.25 ネジのスリー
ブを示しています。スリーブのもう1つの利点は、実際のセン
サー取付け穴をスリーブ内に非常に正確に加工できること
です。キスラーは、リクエストに応じて、特定の状況に合わ
せて図面を作成します。

図 1： 取付け穴

  min. 10  

  M8x0,75  

  8
 +  0,

1
0

   
 m

ax
.3

10
  

Einbaubohrung
Mounting bore

0,01 A
0,01

Am
in

.
em

pf
oh

le
n 

  1
0

  M12x1,25  

  L
 =

 5
0.

..2
00

  

  y
  

  1
6 

 

  15,8/SW14  

  10  

  14 H7/c9  

  2
  

  7
  

Sensor
Typ 6045B000

Montagehülse
Typ 6556AQ__

図 2：スリーブによる取付け 型式 6556AQ...

  90  

  
6 

 

  M
8x

0,
75

  

  20  

Gewindebohrer M8x0,75, L=90
 

A4 a1 / 1

1:1

measure. analyze. innovate.

Erstmals verwendet

Erste Proj.-Nr.

Werkstoff

Änderung Datum MassstabErsatz für Kopie Datum

 100007224 31.10.2014

gez.

gepr.

ges.

31.10.2014 Hs  
Hs31.10.2014  
Hs31.10.2014  100.228.096Zeichnungs-Nr.

Material-Nr.

KIWAG-SWX_A4h

Ver.Bl.

65007798 
Gewindebohrer M8x0,75

18000345 1361

öffentlich

D
as

 U
rh

eb
er

re
ch

t a
n 

di
es

er
 Z

ei
ch

nu
ng

, d
ie

 d
em

 E
m

pf
än

ge
r

pe
rs

ön
lic

h 
an

ve
rtr

au
t w

ird
, v

er
bl

ei
bt

 u
ns

er
er

 F
irm

a.
O

hn
e 

un
se

re
 s

ch
rif

tli
ch

e 
G

en
eh

m
ig

un
g 

da
rf 

di
e 

Ze
ic

hn
un

g
w

ed
er

 k
op

ie
rt 

no
ch

 v
er

vi
el

fä
lti

gt
, n

oc
h 

an
 D

rit
tp

er
so

ne
n

m
itg

et
ei

lt 
od

er
 z

ug
än

gl
ic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n.

 

31.10.2014

図 3：タップ M8 x 0.75 型式 1361
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図 4：取付け工具 SW10/SW7 型式 1300A10...

図 5：トルクレンチ 4 ～ 20 Nm 型式 1300A39

図 6：レンチヘッド SW10 型式 1300A123

  M
8x

0,
75

  

  32  

  7,9  

  M
4 

 

  
9,

8 
 

  S
W

 7
  

Adapterkörper M8x0,75 - M4
 

A4 01 / 1

1:1

measure. analyze. innovate.

Erstmals verwendet

Erste Proj.-Nr.

Werkstoff

Änderung Datum MassstabErsatz für Kopie Datum

   

gez.

gepr.

ges.

15.07.2014 Bik  
   
   100.222.431Zeichnungs-Nr.

Material-Nr.

KIWAG-SWX_A4h

Ver.Bl.

 

 

  
 

18006112 6477

öffentlich

D
as

 U
rh

eb
er

re
ch

t a
n 

di
es

er
 Z

ei
ch

nu
ng

, d
ie

 d
em

 E
m

pf
än

ge
r

pe
rs

ön
lic

h 
an

ve
rtr

au
t w

ird
, v

er
bl

ei
bt

 u
ns

er
er

 F
irm

a.
O

hn
e 

un
se

re
 s

ch
rif

tli
ch

e 
G

en
eh

m
ig

un
g 

da
rf 

di
e 

Ze
ic

hn
un

g
w

ed
er

 k
op

ie
rt 

no
ch

 v
er

vi
el

fä
lti

gt
, n

oc
h 

an
 D

rit
tp

er
so

ne
n

m
itg

et
ei

lt 
od

er
 z

ug
än

gl
ic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n.

 

 

  8,1  

  M
14

x1
,2

5 
 

  25  

  2    13  

  M
8x

0,
75

  

  
15

,8
75

  

1111A

  SW 14  

Adapter M14x1,25 - M8x0,75
 

A4 01 / 1

1:1

measure. analyze. innovate.

Erstmals verwendet

Erste Proj.-Nr.

Werkstoff

Änderung Datum MassstabErsatz für Kopie Datum

   

gez.

gepr.

ges.

15.07.2014 Bik  
   
   100.222.401Zeichnungs-Nr.

Material-Nr.

KIWAG-SWX_A4h

Ver.Bl.

 

 

  
 

18006672 6589Q01

öffentlich

D
as

 U
rh

eb
er

re
ch

t a
n 

di
es

er
 Z

ei
ch

nu
ng

, d
ie

 d
em

 E
m

pf
än

ge
r

pe
rs

ön
lic

h 
an

ve
rtr

au
t w

ird
, v

er
bl

ei
bt

 u
ns

er
er

 F
irm

a.
O

hn
e 

un
se

re
 s

ch
rif

tli
ch

e 
G

en
eh

m
ig

un
g 

da
rf 

di
e 

Ze
ic

hn
un

g
w

ed
er

 k
op

ie
rt 

no
ch

 v
er

vi
el

fä
lti

gt
, n

oc
h 

an
 D

rit
tp

er
so

ne
n

m
itg

et
ei

lt 
od

er
 z

ug
än

gl
ic

h 
ge

m
ac

ht
 w

er
de

n.

 

 

図 7：ダミーセンサ 型式 6477

図 8：ダミーセンサ用取り外し工具 型式 1319

図 9：アダプタ 型式 6589Q01
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PiezoSmart の仕様については、PiezoSmart カタログ No. 100-
421を参照してください。
PiezoStar および PiezoSmart は、Kistler Holding AG の登録商標
です。

* 工場校正データを使用し、注文時に SN を指定

発注コード

 型式 6045B    

PiezoSmart
PiezoSmart なし（標準） –
PiezoSmart 付き s

ケーブル
PFA 金属メッシュ加工フッ素樹脂（標準） 3
FPM 耐油フッ素ゴム 7

ケーブル長さ
1 m -1
2 m -2
3 m -3

発注例
PiezoSmart付き、2m 耐油フッ素ゴムケーブル：
型式 6045BS7-2
PiezoSmartなし、1m 金属メッシュ加工フッ素樹脂ケーブル：
型式 6045B-3-1

標準付属品 型式
• 圧力センサ、シール型式1100A31付属 6045B
• 接続ケーブル（発注タイプ品）
• 校正証明書
• カプリング　M4x0.35(メス）– BNC（オス） 1705
    (PiezoSmart搭載型には付属されません。）
 
アクセサリ（別途発注） 型式
• PiezoSmart 延長ケーブル

 - L = 1 m 1987B1
 - L = 2 m 1987B2
 - L = 10 m 1987B10

• 交換用ケーブル、PFA金属メッシュタイプ
 - L = 1 m 1929A1
 - L = 2 m 1929A2
 - L = 3 m 1929A3
 - PiezoSmart付、L = 1 m * 1985A1S311
 - PiezoSmart付、L = 2 m * 1985A1S321
 - PiezoSmart付、L = 3 m * 1985A1S331

• 交換用ケーブル、FPM耐油タイプ
 - L = 1 m 1983AA1
 - L = 2 m 1983AA2
 - L = 3 m 1983AA3
 - PiezoSmart付、L = 1 m * 1985A1S711
 - PiezoSmart付、L = 2 m * 1985A1S721
 - PiezoSmart付、L = 3 m * 1985A1S731

• Cr-Niシールリング 1100A31
• アダプタ M4 メス - KIAG 10-32 メス 1700A13
• ダミーセンサ 6477
• ダミーセンサ 型式 6477 用取り外し工具  1319
• 取付けスリーブ M12×1.25 （専用設計） 6556AQ...
• アダプタ（圧力発生器 型式 6904 用） 6589
• アダプタ（圧力発生器 型式 6905A 用） 6929
• タップ M8 x 0.75 1361
• 取付け工具 SW10/SW7 (L = 180) 1300A10
• 取付け工具 SW10/SW7 (L = 250) 1300A10Q01
• 取付け工具 SW10/SW7 (L = 310) 1300A10Q02
• トルクレンチ (4 ～ 20 N・m) 1300A39
• レンチヘッド SW10 1300A123
 型式1300A10...および1300A39

• エンジンアダプタ M14/M8 6589Q01
 （フラッシュマウント）
• 温度ダミーセンサ  6045AT
• センサコネクタ保護キャップ M4x0.35 1895


