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Zubehor

Hydraulischer Hochdruckgenerator

Tragbarer Druckgenerator fir die Kalibrierung von Druck-
sensoren mit einem Druckbereich von 500 ... 10 000 bar.
Zusammen mit den von Kistler angebotenen Referenzsenso-
ren und Auswertegerdten kann eine komplette Kalibrieranlage
fur die Kalibrierung von piezoelektrischen Drucksensoren
zusammengestellt werden.

Der hydraulische Druckgenerator erméglicht es, extrem hohe
Driicke von bis zu 10 000 bar zu erzeugen. Der aufgebaute
Druck kann Uber einen ladngeren Zeitraum gehalten werden.
Aus Sicherheitsgriinden ist der Druckgenerator mit einer
schwenkbaren Schutzhaube ausgeriistet.

e Fir Driicke bis 10 000 bar
¢ Mit schwenkbarer Schutzhaube
o Ausserst stabiler Druck

KISTLER

measure. analyze. innovate.

Typ 6906

Technische Daten

Bereich bar 0...10 000
Kolbendurchmesser mm 6
Kolbenhub mm 76
Hub pro Spindelumdrehung mm 1,75
Hubvolumen cm’ 2,14
Drucklbertragung Ol Typ 1053
Olreservoir cm’ 22
Gewicht kg 15
Sensoranschlusse (fur Adapter 69...) 2 x M10x1
Druckverlust bar/min ao

(abhangig vom eingeschlossenen Luftvolumen fallt der Druck, zuerst leicht
ab bevor er sich stabilisiert)

Beschreibung

Durch Drehen der Spindel kann ein Druck von bis zu 10 000
bar erzeugt werden. Der aufgebaute Druck kann Uber einen
Zeitraum von bis zu funf Minuten gehalten werden, dabei fallt
der Druck, abhdngig vom eingeschlossenen Luftvolumen,
anfanglich etwas zusammen. Eine schwenkbare Schutzhaube
gewdhrleistet einen optimalen Schutz fiir den Anwender ohne
die Bedienung des Druckgenerators zu erschweren.

Anwendung

Der Druckgenerator wird zur Priifung oder Vergleichskalibrie-
rung von dynamisch messenden Hochdrucksensoren einge-
setzt. Es besteht die Moglichkeit den aufgebauten Druck fir
einen Zeitraum von max. 5 Minuten zu halten (z. B. fur den
Abgleich einer Messkette).

Betrieb

Der Hochdruckgenerator wird mit Schrauben oder den mit-
gelieferten Schraubzwingen am Arbeitsplatz befestigt. Der
Referenzsensor und der zu prifende Sensor werden mittels
Adapter (siehe Zubehor) eingebaut. Danach wird der Kolben
zuriickgefahren. Dabei wird das Ol aus dem Olreservoir ange-
saugt.

Nachdem der Kolben vollstandig zurtick gefahren wurde, wird
das Ventil zum Olreservoir geschlossen und die Schutzhaube
Uber die Sensoren geklappt. Der Kolben wird nun mit der
Spindel nach vorne bewegt bis der gewiinschte Druck erreicht
ist.
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Hydraulischer Hochdruckgenerator, Typ 6906

Referenzsensor

Sensoren, die bei einer Vergleichsmessung als Referenz die-
nen, missen in vorgegebenen Intervallen durch ein héher-
rangiges Normal Uberpriift werden.

Typen 6962B.../6963A...

Bestehen aus einem Drucksensor, der in einem speziellen
Kalibrieradapter eingebaut, von einer akkreditierten Kalibrier-
stelle (SCS) kalibriert und anschliessend versiegelt wurde. Er
wird von allen nationalen Kalibrierlabors anerkannt und eignet
sich besonders als Bezugsnormal.

Typ 6229AK
Dieser Sensor hat eine sehr gute Linearitdt von <+0,3 %. Alle
anderen technischen Daten entsprechen der Standard-
ausfuhrung. Der Sensor eignet sich zusammen mit dem ent-
sprechenden Adapter als Gebrauchsnormal.

Wichtig:

Vor der Inbetriebnahme muss der Referenzsensor Typ 6229AK
zuerst als Einheit mit dem Adapter kalibriert werden, um ein-
baubedingte Empfindlichkeitsainderungen auszuschliessen.
Wir empfehlen, die Referenzsensoren zusammen mit den ent-
sprechenden Adaptern zu bestellen, damit sie bei Kistler
bereits als Einheiten kalibriert werden kénnen.

KISTLER
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Adapter
Fur alle Kistler-Drucksensoren, die sich fur die Kalibrierung mit
dem Druckgenerator eignen, sind Adapter erhéltlich.

Alle Adapter mit kornischem Dichtsitz (z. B. 6919) durfen nur
mit dem vorgeschriebenen Drehmoment von 10 N-m angezo-
gen werden. Bei héheren Anzugsmomenten kann es zu
Beschddigungen der Dichtpartie kommen. Zur Abdichtung
des Sensors im Adapter ist der zum Sensor gehdrende
Original-Dichtring zu verwenden.
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Druckbereich Sensor Typ Typ 6919
0 ... 5000 bar 6229AK
0 ... 8000 bar 6963AB Adapter Typ Drucksensor Typ
0 ... 2 000 bar 6962B2000 6919 60.., 4065A...
6921 6201... 6211, 6227
Sensor Typ Anzugsmoment 6923 6213BK, 6213B
6213B 40 N-m 6925 6215, 6229AK, 6229A, 4067A...
6215 20 N'-m 7913 70...
6963AB 10 N-m Fur die Adapter Typ 6919 und Typ 7913 muss der Steckernippel zusétzlich
6962B2000 10 N-m bestellt werden.

Seite 2/2

Die Informationen entsprechen dem aktuellen Wissensstand. Kistler behalt sich
technische Anderungen vor. Die Haftung fiir Folgeschdden aus der Anwendung
von Kistler-Produkten ist ausgeschlossen.

© 2001 ... 2021 Kistler Gruppe, Eulachstrasse 22, 8408 Winterthur, Schweiz
Tel. +41 52 224 11 11, info@kistler.com, Die Produkte der
Kistler Gruppe sind durch verschiedene gewerbliche Schutzrechte geschiitzt.
Mehr dazu unter



